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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Anfeuchten der nicht druckenden Stel- 
len von Flachdruckplatten in Druckmaschi- 
nen, bei der die mit einer Kiihleinrichtung 
5 versehene Flachdruckplatte unter der Tem- 
peratur desTaupunktes gehalten und Feucht- 
luft fiber die Druckflache geffihrt wird. 

Zum Einhalten einer geeigneten Feuchtig- 
keitsschicht auf der Druckform regelt nun 
10 gemaB der Erfindung selbsttatig einerseits 
ein den ZufluB des Kfihlmittels zum Druck- 
plattentrager (Plattenzylinder) beeinflussen- 
der Temperaturregler die Temperatur der 
Druckform und andererseits eine von einem 
i 5 Regler aus gesteuerte Heizvorrichtung fur 
das zum Anfeuchten der Feuchtluft benutzte 
Wasser das Mischverhaltnis von Luft und 
Wasserdampf derart, daB der Taupunkt der 
Feuchtluft so weit unter ihrer Temperatur 
ao und fiber der Temperatur der Flachdruck- 
platte gehalten wird, daB ein iiberschfissiger 
Wasserniederschlag bzw. eine Tropfenbil- 
dung auf der Flachdruckplatte nicht eritsteht 
Wie durch Versuche festgestellt, genugt 
as eine auBerst feine Wasserhauchbildung, die 
durch diese Einrichtung erzielt wird, voll- 
kommen, urn das Einfarben der betreffenden 
Stellen der Druckplatte zu verhindern. Ein 
Anfrieren der Wasserschicht wird auch ver- 



mieden, weil das gewunschte Verhaltnis zwi- 30 
schen der Temperatur der Druckform und 
der Beschaffenheit der Feuchtluft sich standig 
aufrechterhalten laBt. Betragt z. B. die Tem- 
peratur des Maschinensaales 23 0 C, so wird 
zweckmaBig der Feuchtigkeitsgrad des fiber 
die Druckform geffihrten Luft-Wasserdampf- 
Gemisches auf etwa 60% und die Tempera- 
tur der Druckform auf etwa 4,4° C gehalten. 
Der Taupunkt der Luft wurde etwa 15,5° C 
sein. 

Weitere an sich bekannte Vorteile der 
Vorrichtung bestehen auch darin, dafi bei 
Gummidruckmaschinen der Gumtnidruck 
nunmehr ohne Saure stattfinden kann, was 
eine langere Lebensdauer der Druckplatten 
sichert; ferner gelangen keine Wasserauf- 
tragwalzen zur Anwendung, so daB alle mit 
dem Verschmutzen dieser Walzen verbunde- 
nen Nachteile vermieden werden. 

Man hat bereits vorgeschlagen, erwarmte 50 
Feuchtluft gieichmaBig fiber die ganzeBreite 
einer Flachdruckplatte dadurch zu verteilen, 
daB in einem geschlitzten Rohr mehrere mit 
diesem gleichachsig verlaufende geschlitzte 
Rohre vorgesehen sind, von denen das 55 
innerste, die Feuchtluft zufuhrende Rohr 
einen regelbaren Heizkorper umschliefit 
Dort wird aber die Luft- und Wassertempe- 
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ratur nach Gutdunken — also von Hand — 
geregelt. Versuche haben gezeigt, daB das 
Wasserniederschlagsverfahren betriebsmaBig 
unausfiihrbar und vor allera eine Wasser- 
hauchbildung unmoglich ist, wenn nicht 
einerseits die Temperatur der Flachdruck- 
form konstant und andererseits die Heizvbr- 
richtung ftir das Wasser in einem bestimm- 
ten Verhaltnis zu der Druckform und zu der 
Temperatur der Mischiuft gehalten werden. 

Auf der Zeichnung ist die Vorrichtung bei- 
spielsweiseveranschaulicht, und zwar zeigen: 

Abb. 1 eine schematische Seitenansicht der 
an einer Rotationsgummidnickmaschine an- 
geordneten Vorrichtung, bei der die Druck- 
form durch Kaltluft gekuhlt wird, 

Abb. 2 einen GrundriB zu Abb. i, 

Abb. 3 eine schematische Darstellung einer 
ahnlichen Anlage, wobei der Plattenzylinder 
im GrundriB und das Feuchtwerk im AufriB 
dargestellt sind, 

Abb. 4 einen Schnitt durch einen Platten- 
zylinder, . 

Abb. 5 eine Ansichi eines Plattenzylinders, 
bei dem die Lauf ringe gegenuber dem eigent- 
lichen Zylinder isoliert sind, urn den Wasser- 
niederschlag zu begrenzen, 

Abb. 6 eine schematische Darstellung einer 
Einrichtung zum Anwarmen des Luft- 
Wasserdampf-Gemisches, 

Abb. 7 eine schematischeDarstellung einer 
Einrichtung zum Regeln der Kuhlwirkung 
sbwie auch der BeschafTenheit' des Luft- 
Wasserdampf-Gemisches und 

Abb. 8 eine Abandoning der Einrichtung 
nach Abb. 7. 

. Die Roralionsgummidnickmasdune gemafi 
den Abb. 1 und 2 besitzt einen Plattenzylin- 
der I, einen Gummizylinder 2 und einen 
Druckzylinder3. Den Zylindern2, 3 wer- 
den: die zu bedruckenden Papierbogen in be- 
kannter Weise zugefuhrt Das Einfarben des 
Plattenzylinders 1 erfolgt durch das Farb^ 
werk4 in bekannter Art. 

ZweckmaBig wird das Knhimittel dem 
Plattenzylinder 1 von einer Kompressions- 
kuhlmasdaine 5 durch die Leitung 6 zuge- 
fuhrt; die. Leitung? ist die Kiihlmittel- 
rucHaufleitung, wobei ein V^entil S die 
Menge des Kuhlmittels und daher die Kuhl- 
wirkung in dem- Plattenzyiinder 1 xegejt Die 
Leitungen 6, 7 konnen entweder gemafi dm 
Abb. 1 und 2 an «inem Bade des Platten- 
zylinders oder gemafi der Abb, 3 an den ent- 
gegengesetzten Enden angeschlossea werden. 
Das Ventil 8 wird durch einen Thermostat^ 
gesteueri, der in der Rucklaufleitung 7 vor- 
gesehen ist 

Zum Hersfcellen eines Lufi-Wasserdampf- 
Genrisches dient das m der Abb. 3 darge- 
stellte Feudarwerk 17- tJber einem Wasser- 



behalter 18 liegt ein Zerstaubungsbehalter 19, 
in dem Zerstaubungsdusen 20, 21 vorgesehen 
sind, denen das Wasser aus dem Behalter 18 
mittels der Leitungen 22, 23 und der von 
dem Motor 24. angetriebenen Pumpe25 zu- 
gefiihrt wifd. Die in den Behalter 19 ein- 
tretende atmospharische Luft wird mittels 
des Ventilators 27 durch die Ausscheider 26 
hindurchgesaugt und in die Leitung9 ge- 
druckt. * 

Die mit Feuchtigkeit angereicherte Luft 
wird mittels der Leitung 9 (Abb. 1 und 2) 
und der Zweigleitungen 10, 11 dem Platten- 
zylinder 1 zugefuhrt, wobei die Luftzufuhr 
durch die Ventile 12, 13 geregelt wird. Um 
diese Feuchtluft gleichmaBig zu verteilen, 
sind Dusen 14, *5 vorgesehen, von denen die 
Diise 14 hinter dem Plattenzylinder 1 und die 
Diise is vor dem Zylinder 2 angeordnet sind. 
Die Duseni4, IS fuhren die Feuchtluft 
gleichmaBig in der ganzen Breite der Druck- 
form zu. Die Diise 14 ist von einer Blech- 
haubei6 umgeben, um den Zutritt der 
AuBenluft zu beschranken. 

Damit die Temperatur des aus den 
Dusen 20, 21 her austretenden Wassers je 
nach dem gewunschten Taupunkt der in die 
Umgebung des Plattenzylinders gefiihrten 
Feuchtluft selbsttatig geregelt wird, ist in 
der Leitung der Feuchtluft ein Thermostat 30 
vorgesehen, der ein Ventil 31 steuert, durch 
das die Dampf zufuhr zu Heizrohren 32 ge- 
regelt wird, die das zu den Dusen 20, 21 
stromende Wasser mehr oder weniger er- 
warraen. 

Da einerseits durch den Regler S, 29 (Abb. 1 
und 3) die Temperatur der Druckform 1 und 
andererseits durch den Regler 30, 31 und die 
Heizvorrichtung32 die Temperatur des aus 100 
den Dusen 20, 21 herausfliefienden Wassers 
und daher der Taupunkt der der Druckform 1 
durch die Duse 14 usw. zugefuhrten Feucht- 
luft konstant erhalten werden konnen, so lafit 
sich der gewunschte Wasserniederschlag auf 105 
die Draekform genau nach Wunsch beibe- 
halten. 

" GemaB der Abb, 4 wird der Wassernieder- 
schlag mogHchst auf die Druckflache 35 
Plattenzylinders allein beschrankt Zu die- no 
sem Zwecke ist eine Isolierschidbt 33 zw 1 " 
schen einem mifctleren Teii 34 und der Druck- 
flache vorgesehen. Das Kuhlmittel geht 
durch die Kiihlschlange 36, die m emem 
Raum 37 angeordnet ist, der sich unter die 115 
£anze Lange und Breite der Druckflache er- 
streckt. Die Kiihlschlange 36 steht zweck- 
maBig in metaliischer Berubrung nut der 
AuBenwand des Raumes 37* der fenaer auch 
mit Sole gefullt sein kann, um die Kalte- 120 
fibertragung noch besser zu gestalten. 
Bei dieser Anordaung wird die Grube 38, 
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die z. B. zum Befestigen der Druckplatte 
dient, der Kuhlwirkung nicht unmittelbar 
ausgesetzt; vielmehr beschrankt sich diese 
auf die Druckflache 35 allein. 
5 Wie aus der Abb. 5 zu ersehen ist, sind 
die Laufringe 39 am Plattenzylinder 1 durch 
Isolierscheiben 40 von dem eigentlichen 
Plattenzylinder 1 isoliertv 
Urn einen Wasserniederschlag in der Lei- 
10 tung 9 durch Abkuhlung zu verhindern, kann 
die aus dem Feuchtwerk 17 kommende, durch 
die Vorrichtung 30, 31, 32 geregelte Feucht- 
luft noch zusatzlich erwarmt werden. Zu die- 
sem Zwecke ist kurz vor dem Ventilator 27 
noch ein Heizkorper 41 (Abb. 6) vorgesehen, 
der hier aus einer Dampfschlange besteht, ob- 
wohl ein elektrischer Widerstand sich fiir 
den Zweck ebensogut eignet. Der Dampf- 
zuflufi zu dem Heizkorper 41 wird durch das 
Ventil42 geregelt, das unter demEinfluB des 
Hygrometers 43 steht. Dieses kann so ein- 
gestellt werden, daB* die Feuchtigkeit der in 
den Ventilator 27 eintretenden Feuchtluft 
einen bestimmten Prozentsatz — z. B. 50% 
— betragt. Durch die Steuerung des Ven- 
tils42 mittels des Hygrometers 43 wird die 
Temperatur der Feuchtluft erhoht oder her- 
abgesetzt, wobei der Sattigungszustand der 
Luft eine entsprechende Anderung erleidet. 
Hat diese Luft beispielsweise einen hoheren 
Feuchtigkeitsgehalt als 50%, so bewirkt das 
Hygrometer, daB mehr Dampf dem Heiz- 
korper 41 zustromt und die Heizwirkung 
vergroBert wird. Ist die Luft weniger feucht, 
so wird die Dampfzufuhr unter der Ein- 
wirkung des Hygrometers teilweise gesperrt. 
Durch diese Regelung im Verhaltnis der je- 
weiligen Feuchtigkeit kann ein Wassernieder- 
schlag an dem Rohr 9 vermieden werden. 

Die Heizvorrichtung 32 (Abb. 3) kann statt 
von dem Thermostat 30 auch von einem das 
Ventil 31 beeinflussenden Hygrometer ahnlich 
dem Hygrometer 43 in Abb. 6 gesteuert wer- 
den. 

Bei der Anordnung gemaB Abb. 7 ist ein 
Doppelthermostat 44-46 vorgesehen, bei dem 
der eine Teil 45 der Temperatur des aus dem 
Plattenzylinder 1 flieflenden Kuhlmittels und 
der andere Teil 46 der aus dem Feucht- 
50 werk 17 kommenden Feuchtluft ausgesetzt 
ist. Die Warmeausdehnungen und Zusam- 
menziehungen der Teile45, 46 beeinflussen 
gemeinschaftlich nur den einen Faktor, also 
in diesem Falle das den KuhlmittelzufluB 
zum Plattenzylinder 1 steuerade Ventil 8, 
d. h. sie offnen und schlieBen das Ventil 8 
mehr oder weniger, je nachdem die Tempe- 
ratur des Plattenzylinders entweder er- 
niedrigt oder erhoht werden soil. Verandert 
sich z. B. die Temperatur der Luft in dem 
Maschinensaal plotzlich, so kann sich diese 
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Temperaturanderung an dem Platteuzylin- 
der 1 und der Feuchtluft verhaltnismaBig 
gleich oder verschieden auswirken. In beiden 
Fallen aber wird das gewunschte Tempera- 65 
turgefaile zwischen Feuchtluft und Druck- 
form sofort. wiederhergestelit, da der . Ther- 
mostat 44 das Ventil 8 unter der Einwirkung 
beider Teile45, 46 steuert. Dabei sorgen 
der Thermostat 30 und das die Heizvorrich- 7° 
tung 32 regelnde Ventil 31 ahnlich wie bei 
der Einrichtung gemaB der Abb. 3 dafiir, 
daB der Sattigungsgrad der Feuchtluft trotz 
soldier Schwankungen im ganzen doch' stetig 
bleibt. ' 75 

GemaB der Abb. 8 wird das Ventil 31 statt 
durch den Thermostat 30 durch den Doppel- 
thermostat 44-46 geregelt, wobei das den 
KuhlmittelzufluB zum Plattenzylinder r 
steuernde Ventil 8 ahnlich wie bei der Abb. 3 80 
unter dem EinfluB des Thermostats 29 steht. 
Treten Temperaturschwankungen zwischen 
diesen Faktoren auf, so bewegt der Thermo- 
stat 44-46 das die Heizvorrichtung 32 
steuernde Ventil 31 derart. daB das ge- 85 
wunschte Verhaltnis zwischen dem Taupunkt 
der Feuchtluft und der Temperatur der 
Druckflache auf dem Plattenzylinder 1 wie- 
derhergestelit wird. 

Die Heizvorrichtung 47 (Abb. 7 und 8) 90 
dient zum Erhohen der Temperatur der 
Feuchtluft zu dem Zwecke, einen vorzeitigen 
Wasserniederschlag zu verhindern; sie wird 
von Hand eingestellt, obwohl auch hier die 
Regelung durch ein Hygrometer ahnlich wie 95 
durch das Hygrometer 43 in Abb. 6 erfolgen 
kann. 



PATENTANSBRttCHE: 



too 



I. Vorrichtung zum Anfeuchten der 
nicht druckenden Stellen von Flachdruck- 
platten in Druckmaschirien, bei der die 
mit einer Kuhleinrichtung versehene 
Flachdruckplatte unter der Temperatur 105 
des Taupunktes gehalten und Feuchtluft 
iiber die Druckflache gefuhrt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB zunij Einhalten 
einer geeigneten Feuchtigkeitsschicht auf 
der Flachdruckplatte einerseits ein den 110 
Zuflufi des Kuhlmittels zum Druckplat- 
tentrager (Plattenzylinder 1) beein- 
flussender Temperaturregler (8, 29) die 
Temperatur der Druckform und anderer- 
seits eine von einem Regler (30, 31) aus 115 
gesteuerte Heizvorrichtung fur das zum 
Anfeuchten der Feuchtluft benutzte 
Wasser das Misch verhaltnis von Luft und 
Wasserdampf derart selbsttatig regelt, 
daB der Taupunkt der Feuchtluft so weit 120 
unter ihrer Temperatur und iiber der 
Temperatur der Flachdruckplatte gehalten 



* 



629700 



wird, dafl ein uberschussiger Wasser- 
niederschla'g: bzw. cine Tropfenbildung* 
auf derFlachdruckplatte nicht entsteht 
2. .Vorrichtung nach Anspruch I, ge- 
kennzeichnet durch einen Doppelthermo- 
stat (44-46), der gleichzeitig von dem 



KuhlmittelzufluB zu dem Plattenzylinder 
(1) und von der auf den Plattenzylinder 
stromenden Feuchtluft beeinfluBt wird, 
aber nur dieRegelung entweder desKuhl- 
mittelzuflusses oder der Feuchtluft be- 
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